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CHIMIE DE BASE
CHIMIE DE SPECIALITE
CHIMIE FINE

INDUSTRIE PHARMACEUTIQUE

Refroidissement de reacteurs

Maitrisez vos reactions chimiques

o Controle précis des températures
o Qualité et sécurité garanties

o Performance des opérations

Concept

Le controle de température est indispensable dans les
procédeés de génie chimique en particulier de synthese
organique. || permet de compenser le dégagement de
chaleur des réactions exothermiques évitant ainsi les
emballements ou les échauffement excessifs.

Avec les centrales froides ALASKA, Air Liquide utilise
un échangeur thermique a l'azote liquide pour refroidir
un fluide caloporteur intermédiaire entre le fluide
cryogeénique et ['utilisation.

Les centrales froides d’Air Liquide sont
particulierement adaptées aux applications
nécessitant une variation rapide de température et de
puissance frigorifique. Elles apportent la solution
optimale aux besoins de froids continus ou
intermittents des industriels.

Application

Les centrales froides ALASKA permettent de refroidir
a trés basses températures dans de nombreuses
industries:

Chimie de base et de spécialite,

Chimie fine,

Industrie pharmaceutique,

Industrie cosmétique,

Traitement de composés organiques volatils.

Avantages

Maitrise des températures

->

->

Précision: Controle de réactions fortement
exothermiques avec une précision de +/-1 °C.

Rapidité: Vitesse de refroidissement élevée jusqu'a
100 kW.

Qualité et sécurité garanties

->

Qualité des produits préservée grace a la grande
précision de la régulation a tres basse température.

Sécurité renforcée grace a la forte puissance
frigorifique disponible permettant de maitriser tout
emballement de maniéere instantanée.

Protection des installations: 'azote gazeux libéré est
un gaz inerte idéal pour protéger les installations.

Performance des opérations

->

Consommations optimisées: efficacité du transfert de
température > 99 % avec un delta de 5 °C entre l'azote
gazeux d'échappement et le fluide caloporteur.

Souplesse d'exploitation: possibilité de réguler des
réactions ayant lieu a de trés basses températures
jusqu'a-100 °C.

Maintenance réduite: absence de machine tournante,
pas de consommation d'électricité ni d'eau.

Adaptation facile sur matériels existants



Notre offre se compose de:

Réservoir

. .. N S . . i Azote liquide
=» La fourniture d’azote liquide & partir d'un réservoir Ce’lﬂ‘;;’;\"de "q

de stockage installé en extérieur.

- ’échange de frigories est indirect, sans contact
avec les produits. Nous proposons de |'azote
liquide de qualité industrielle.

- Un équipement de transfert thermique: la centrale
froide ALASKA est dimensionnée selon vos besoins.

=» Une ligne de transfert de I'azote liquide, du
stockage au point d'utilisation, isolée sous vide.

‘Caloporteur

Notre gamme de solutions pour les réacteurs chimiques comprend aussi:

- Linertage des réacteurs a l'azote gazeux,
- Lafourniture de gaz chimiques réactifs (H,, CO..),
- Larécupération des COV par cryocondensation.

Etude de Cas

Besoin du client : une efficacité de refroidissement plus élevée

- Technologie initiale : échangeur thermique a I'azote liquide, immergé (rendement tres faible).
Notre solution

- Centrale froide ALASKA
Avantages:

- Efficacité de transfert de température de 99 % de l'azote liquide au fluide caloporteur.

- 25 % de consommation d'azote liquide en moins.

- CAPEXlimité avec un retour sur investissement de 18 mois.

Pourquoi travailler avec Air Liquide?

Notre expertise: Notre expérience:
Quelle que soit la configuration que vous choisissez, vous ° Plus de 1 200 références mondiales
bénéficierez de 'accompagnement complet de nos ° Plus de 50 experts nationaux et internationaux
experts en cryogénie industrielle: animés en réseau
7 Audit de la capacité actuelle de votre systéme ° Une équipe locale de proximité dédiée a votre projet

de refroidissement.

2. Conception de votre solution technique et
chiffrage.

3. Installation clé en main et démarrage.

Nous contacter
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