Ingredients naturels

PRENEZ SOIN DE CHAQUE ETAPE, DE LA RECOLTE AUX PRODUITS FINIS

Nos solutions pour chaque
etape de la fabrication

Recolte %

Inertage pour protection

Refroidissement des matiéres premiéres

Cryo-séparation de la biomasse

Extraction /
Fermentation

Purification

Controle de température
Cryobroyage

Ajustement du pH
Extraction sélective au CO2 supercritique
1 . Désoxygénation des liquides

Inertage qualité et sécurité
Refroidissement rapide

Contrdle de température /
Inertage des solides et des liquides
Désoxygénation des liquides

Encapsulation
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Atomisation sous gaz inerte
Atomisation par cryo-cristallisation
Formage et croutage cryogéniques
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alimentaires et cosmétiques de spécialités essentielles laitiers végétales
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