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Kayttdohjeet

SGA2

Kaasukanavat ja kaasupaneelit

Paneelit

Puoliautomaattiset jakotukit

Kasikayttoiset jakotukit

SGA2 P V 300-15-25

SGA2 SA 300-12-15

SGA2 M 300-15-25

SGA2 P 300-50-100

SGA2 SA 'V 300-12-15

SGA2 PS. 300-3-5

SGA2 SA 300-50-100

SGA2 P.S 30-3-5

SGA2 SA.SV 300-10-15

SGA2 P.SV 300-15-25

SGA2 SA.SV 300-25-40

SGA2 P.S. V 300-25-40

Varoitus

Jotta tuotteemme laatu sdilyisi koko sen kayton ajan parhaissa turvallisuusolosuhteissa, lue tdma
kayttoohje huolellisesti ja noudata tarkasti sen sisdltdmia ohjeita. Ndiden ohjeiden noudattamatta
jattdminen tai tuotteen muuttaminen voi johtaa vakaviin onnettomuuksiin tai henkildvahinkoihin. AIR
LIQUIDE ei ole vastuussa, jos tuotetta ei kaytetd hyvaksytysti. Air Liquide pidattaa oikeuden tehda
tarvittavia muutoksia jéaljempana kuvattuihin eritelmiin ilman ennakkoilmoitusta.
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1 YLEISIA TIETOJA

1.1 Turvallisuus

Ensiksi on YLEISIA, ettd luet ja noudatat tuotteen mukana toimitetussa asiakirjassa
"Yleiset turvallisuusohjeet” kuvattuja turvallisuusohjeita.

ALA KOSKAAN kayta SGA2-laitetta muulla kuin "yhteensopivuustaulukossa" mééritellylla
kaasulla.

Tama tuote tayttda voimassa olevien lakien turvallisuusvaatimukset, ja se on suunniteltu
ja testattu turvallisuuden takaamiseksi.

Tuotetta on saatavana kahtena versiona :

- Kaasupaneeli : yhdelle tuloaukolle (yksi paineenalennin).
- Kaasun jakotukki : kahdelle kaasupullolle lahteiden sisaantulo (kaksi
paineenalenninta).

Tassd kasikirjassa kuvattuja ohjeita on ehdottomasti noudatettava tunnollisesti, jotta
asennus, kaytto ja huoltotoimenpiteet voidaan suorittaa turvallisesti.

Taman vuoksi emme vastaa mistdan vahingoista, jotka johtuvat tdssa annettujen
ohjeiden noudattamatta jattamisesta tai mistdan muusta, mita téssa ei ole mainittu.

Turvallisuusvaroitus :

SGAZ2 on varustettu ylipaineen poistamiseen tarkoitetulla varoventtiililld; tdman venttiilin
ainoana tarkoituksena on suojata sdatimid, mutta ei putkistoa tai jakotukin jalkeisia
elementtejd; varoventtiilin tuuletusaukko on kanavoitava palaville aineille ja neutraalille
kaasulle, jos paikan ilmanvaihto on riittamaton.

Kayttdjan vastuulla on suojata laitteistonsa ottaen huomioon enimmaiskadyttopaine
asentamalla varoventtiili, joka on mitattu enimmaispaineen riskien ja teoreettisen
enimmaisvirtauksen suhteen.

Istuimen halkaisija Suurin teoreettinen typpivirtaus
(Vastaava
halkaisija mm) 200 bar 300 bar
SGA2* 1,35 174 Nm?® /h 232 Nm®/h

* Heliumin tai vedyn kaytt6a varten SGA2 on varustettu kalibroidulla suuaukolla (d=1mm).
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1.2 Air Liquiden sitoumukset

Air Liquide vakuuttaa, ettd tama laite on valmistettu, testattu ja valvottu AIR LIQUIDEn
teknisissa eritelmissa kuvattujen teknisten eritelmien mukaisesti.

Teknisten eritelmien lisdksi kdytetdan happipalvelun mukaista rasvanpoistoprosessia.

Loppukayttdjan vastuulla on varmistaa, ettd tallaiset laitteet asennetaan ja niitd
kaytetdan maaraysten mukaisesti.

Nama laitteet ovat direktiivin 2014/68/CE : Paineistetut laitteet (PED) mukaisia.

Direktiivin 4 artiklan 3 kohdan teknisissé vaatimuksissa todetaan, ettd 1 kohdan a,bjac
alakohdassa ja 2 kohdassa vahvistettuja raja-arvoja pienemmat tai vastaavat
painelaitteet ja kokoonpanot on suunniteltava ja valmistettava jasenvaltion hyvan
insindoritavan mukaisesti turvallisen kdyton varmistamiseksi.

Tallaisissa laitteissa tai kokoonpanoissa ei saa olla 18 artiklassa tarkoitettua
CE-merkintad, sanotun kuitenkaan rajoittamatta sellaisen muun sovellettavan unionin
yhdenmukaistamislainsdadanndon  soveltamista, jossa sadadetddn  merkinndn
kiinnittamisesta.

Naihin laitteisiin voi siséltya paineenrajoitusventtiileja tai murtolevyja. Talldin ndissdkaan
ei saa olla CE-merkintaa liitteessa Il olevan 2 kohdan mukaisesti.

Kaikissa muissa tapauksissa paineenrajoitusventtiilien ja murtolevyjen on oltava
CE-merkittyja.

Direktiivi 2014/34/UE ATEX :
Laitteet eivat kuulu ATEX-direktiivin artiklan a, b ja c alakohdassa maariteltyyn
soveltamisalaan: néin ollen niissa ei saa olla CE-merkintaa.

Laitteet eivat voi aiheuttaa rajahdysta omien mahdollisten syttymislahteidensa vuoksi: ne
voidaan siis asentaa ATEX-alueelle 1 tai 2, jos asennuksessa ja kdytossd noudatetaan
ajan tasalla olevia sdannoksia, sdantoja ja kayttoohjeita hyvan teknisen kaytdnnon
mukaisesti.

Muistutus: ATEX-alueen maérittely kuuluu loppukayttajalle.

REACH-asetus (EY) N:o 1907/2006.

Laite on valmistettu messinkiosista, pddasiassa rungosta, joka on kupariseosta, jonka
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lyijypitoisuus on 1-4 % (w/w).

REACH-asetuksen (kemikaalien rekisterointi, arviointi ja lupamenettelyt) 33 artiklan
mukaisesti ja ECHA:n verkkosivuilta [8ytyvan erityisen huolta aiheuttavien aineiden
luettelon perusteella ilmoitamme, ettd messingistd valmistetuissa tuotteissamme voi
olla lyijya yli 0,1 painoprosenttia.

Lyijyn sisallyttdminen SVHC-luetteloon kesdkuussa 2018 ei muuta kayttdohjeissa
kuvattuja kayttdehtoja.

Lyijya ei pddse ympdristoon tai kaasuun normaalin kdyton aikana.

Tuotteen kayttdidn paatyttyd paineenalennin on romutettava valtuutetussa metallin
kierrattajassa.

Puhdistus :

Jokaiselle laitteelle tehd@an rasvanpoisto ja korkealaatuinen puhdistus, jotta kaasun
puhtaus sdilyy laitteessa ja yhteensopivien laitteiden happikdyttod varten. Sopiva
pakkaus suojaa laitteita ulkoisilta epapuhtauksilta varastoinnin ja kuljetuksen aikana.
Huolehdi siit3, etta laitteet eivat saastu asennuksen aikana.

Laitosten tarkastukset :

Jokainen laite tarkastetaan ja sille tehd&&n tiivistyskoe (Helium-testi) ennen
pakkaamista.

Painekoe suoritetaan 200 bar tai 300 bar heliumkaasulla.

12 tunnin kuluttua vuotonopeuden on oltava alle 1,10° scm?® /s.

Vuotonopeus sisdinen/ulkoinen : <107 mbar.l/s helium.

Takuu :

Air Liquiden toimittamien laitteiden takuuaika on yksi vuosi (6 kuukautta, jos laitetta
kaytetddn syovyttdvan kaasun kanssa), sisdltden varaosat ja tyon, eikd se sisalla
pakkaus- ja kuljetusmaksuja.

Takuun ulkopuolelle jaavat: tiivisteet ja varoventtiilit. Nama osat kuluvat luonnostaan.
Takuu ei ole voimassa vaurioiden osalta, jotka johtuvat vaarasta tai huonosta kaytosta,
sellaisten varaosien kaytosta, joilla ei ole Air Liquide -merkinta3, tai jos kayttoohjeita ei

ole noudatettu.

Lisatietoja on Air Liquiden yleisissda myyntiehdoissa.
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1.3 Nimitys ja merkinta

SGAZ2-jarjestelman metallirakenteeseen on kiinnitetty kilpi, jossa on seuraavat tiedot:
Malli : Vaihda jakotukki tai paneeli

AL-nimitys, esim: SGA2 SA 300-10-15

Suurin kayttopaine : P1=310 bar

Suurin ulostulopaine : P2

Suurin virtausnopeus: Qmax= xx Nm® /h.

NORMATIIVINEN VIITTAUS :

ISO 7291 Kaasuhitsauslaitteet - Paineensaatimet hitsauksessa, leikkauksessa ja
niihin liittyvissa prosesseissa kaytettaviin jakotukkijarjestelmiin 30 MPa:iin asti.
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2 KAYTTOALUE JA OMINAISUUDET

2.1 Toiminnot
Yksivaiheisia SGA2-kaasukanavia kaytetaan :
- liittdd yhden tai useamman sylinterin tai nippujen muodostaman putkiston
paahan.
- vahentaa kaasupulloon tai nippuun korkeaan paineeseen (200 tai 300 bar 15
°C:ssa) pakatun kaasun painetta.
Panel SGA2 P:n tarkoituksena on saataa lahtdpaine yhdelld kaasulahteella.

Kasikayttoinen jakotukki SGA2 M mahdollistaa kayttOpaineen saatdmisen kahdella
kaasuldhteella manuaalisella vaihdolla.

Koska ulostuloaukkoja on vain yksi, vain se saadin, jonka asetuspaine on korkein,
vapauttaa.

Puoliautomaattinen jakotukki SGA2 SA tarjoaa kiintedn Iahtopaineen, jossa on pieni rako
kahden puolen vilillg, kun kaasulahteiden valilld tapahtuu puoliautomaattinen vaihto.

Kayttajan tarvitsee vain kayttaa sylinterien/nippujen kytkinta, kun kasipyora on kaannetty
uuden kayttolahteen puolelle normaalin ldhtopaineen palauttamiseksi (tdsta johtuen
naista jakotukista kaytetaan ilmaisua "puoliautomaattinen kasin nollautuva").

Jos asiakassovelluksessa tarvitaan vakaa paine, on tarpeen asentaa toisen vaiheen
linjasé@adin heti jakotukin jalkeen.

Malli Saadettdv | Liitantasylinteri | Toimitusten Sylinterin vaihto
a paine /nippu jatkuvuus ilman pysaytysta

Paneeli SGA2 P Kylla 1X1 Ei Ei
Puoliauto SGA2 SA Ei 2X1 Kylla Kylla
maattinen
jakotukki
Kéasikayttoi | SGA2 M Kylla 2X1 Ei Ei
nen
jakotukki
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2.2 Tekniset ominaisuudet
Kayttdlampétila : -20 °C - +50 °C

Varusteet :
- Kaasun tuloaukko HP venttiililohkossa : M16x 1,336SI F
- Kaasun ulostuloaukko kayttdjan sovelluksen suuntaan : G 3/8"F
- Varoventtiilin tuuletusaukko : G 1/4" F
- Lohkoventtiilin tyhjennysaukko : G 1/4" F
- Paineldhettimen liitdnnat: G 1/4" F
- Uloskaynti kohti jatkoramppia: G 1/4" F

2.3 Kaasujen yhteensopivuus

PAKOLLINEN : Tarkista tdman laitteen kaasujen yhteensopivuus "Kaasujen
yhteensopivuustaulukon” avulla.

Yksivaiheiset SGAZ2-jakoputket on suunniteltu pa&dasiassa puhtaiden kaasujen ja
puhtaudeltaan (< N60) seosten, mukaan lukien ALPHAGAZ 1 ja 2, kayttoon.

- llmakaasut (0,, N, , Air, Ar, He...).

- Hiilidioksidi- ja Ar/CO-seokset,

- Vety (H,),

- Dityppioksidi (N, O) ja hapettavat seokset.

Jos olet epdvarma laitteen kdytostd, sen yhteensopivuudesta kaasun kanssa tai uudesta
kayttokohteesta, ota yhteytta Air Liquideen.

Paneelit :

Paneelit materiaali N, co, | co llma | O, N,O | H, C,

SGA2 PV 300-15-25 Kromattu
messinki

SGA2 P 300-50-100 Kromattu Y Y N Y Y N Y N
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messinki

SGA2 PS. 300-3-5 ruostumat |, |y Y Y N N Y N
on teras

ruostumat
SGA2 PSV 300-15-25 on terés Y N N Y N N Y Y

ruostumat
SGA2 PS. V 300-25-40 on teris Y Y Y Y N N Y N

Kasikayttoiset jakotukit :

Paneelit materiaali | N, Cco, | co llma | O, N,O | H, C,

SGA2 M 300-15-25 Kromattu
messinki

Puoliautomaattiset jakotukit :

Paneelit materiaali | N, Cco, | co llma | O, N,O | H, C,

SGA2 SA 300-12-15 Kromattu
messinki

SGA2 SAV 300-12-15 | Kromattu
messinki

SGA2 SA 300-50-100 Kromattu

messinki
SGA2 SASV ruostumat
300-10-15 on terés v N N v N N v v
SGA2 SASV ruostumat
300-25-40 on terds Y Y Y Y N N Y N

*Air: paineilma ei ole hengitettavissa.
**C, H,, : propaani (6 bar), propeeni (8 bar), eteeni (70 bar), metaani (200 bar).
Paneeli SGA2 P.S 30-3-5 NH3 on varattava ammoniakin kdyttoa varten.

Ruostumattomasta terdksesta valmistetut paneelit ovat kayttokelpoisia syovyttavan kaasun kanssa.
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3. ASENNUS

3.1 Kaasukanavan asennus

Aseta jakotukki (ks. piirustus).

Pinnan, johon tukilevy asennetaan, on oltava tasainen. Alustan muodonmuutokset
asennuksen aikana voivat vaikuttaa laitteen moitteettomaan toimintaan.

Asenna ja liita tarvittaessa jatkorampit (katso Vaihtoehdot).

Kiinnita telineet (jos kaytetaan sylinteria).

Kiinnitd taulut "Kaasupullojen/nippujen vaihtomenettely" ja "Turvallisuusohjeet"
kaytettavan kaasun mukaan. Niiden on oltava nakyvilla ja lahella.

Asenna odotettua kayttoa vastaavat valiyhteydet.

Aseta kaasupullot telineisiin turvaketjun kanssa.

Asenna taipuisat letkut tai letkujohdot kayttdohjeessa annettujen ohjeiden mukaisesti.

Kiinnita turvakaapelit. Kayta tahan tarkoitukseen tukilevyssa olevia reikia. Jos kyseessa
on nippusarja, kiinnita loksahduksen estdva kaapeli maahan kiinnitettyyn kiintedan
ankkurilevyyn (viite AL: 190489).

Jos SGA2-laitetta kadytetddn vedyn tai heliumin kanssa, asenna ulostuloaukkoon
kalibroitu aukko, joka on sovitettu kaytettavélle kaasulle ja joka toimitetaan laitteen
mukana.

Liita tukilevyn ulostuloaukko putkiverkkoon.

Asenna sulkuventtiili tukilevyn ja putkiston valiin (ks. vaihtoehdot).

Keraa tarvittaessa huuhteluventtiilit ja varoventtiili (erityisesti palavien kaasujen osalta) ja
ohjaa ne erikseen turvalliseen tilaan (putki 10 mm:n pituinen ja h> 2,5 m).Jos kyseesséa
ovat palavat kaasut, kytke platine maahan ja varmista s@hkdjatkuvuus eri komponenttien
valilla.

3.2 Puristusliittimen kokoaminen

Tarkista mitat ja huomioi liitoksen ja putken materiaalien yhteensopivuus : Liitdnnéan ja
putken on aina oltava samasta materiaalista, esim: Ruostumattomasta terdksesta
valmistettu liitos ruostumattomasta terdksestd valmistettuun putkeen <Rockwellin
kovuus B90 (poikkeus: messinkiliitanta kupariputken kanssa).

Liitin esiasennettu kasin.

- Kun putki on leikattu, purseenpoistettu ja puhallettu (kdytd mieluiten
putkileikkuria), asenna mutteri ja liitosholkit valmiiksi kuvassa esitetyssa
jarjestyksessa ja suunnassa.

- Tyonna putki liittimen sisddn rungossa olevaan pyséytysrajaan asti.
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- Kiristad mutteri kokonaan kasin.
- Viimeistele kiinnitys jakoavaimella kaantamalla mutteria 1-1/4
kierrosta.

4. AKTIVOINTI
4.1 Verkon pesu ja sinetdintitarkastukset

Vaikka laitteiston eri osat on tarkastettu huolellisesti tehtaalla, on kuitenkin tarpeen
tarkastaa asennetun kokoonpanon tiiviys ennen kayttéonottoa:
Asennuksen jélkeen ja ennen kayttoa jakeluverkosta ja jakotukista on poistettava kaikki

niiden sisadltama ilma, jotta estetdan rdjahdysvaarallisten seosten muodostuminen
verkkoon ja laitteisiin.

VAROITUS :
> Puhdista laite inertilla kaasulla tai typella (al& koskaan kayta paineilmaa).
> Kaytd tiiveyden tarkistamiseen vain tuotteita, joissa ei ole rasvaa tai
voiteluaineita.
> Ald koskaan kaytd jakotukin huuhteluventtiilej jakotukin jalkeisen putken
huuhteluun (suuri paineensaadinten saastumisvaara).

4.2 Aktivointi

O Ensimmainen vaihe: Taipuisat letkut huuhtelu.
Alkutila :

- Suljetaan HP-sulkuventtiilit (2) ja huuhteluventtiilit (3).

- Suljettu ulostulon sulkuventtiili.

- Puhdista kaikki taipuisat letkut tai letkunkierrot vahintaan kolmella puristus- ja
véhennysjaksolla, eli avaa sylinterin/nippuventtiilit (1) ja sulje ne ennen kuin
saavutetaan sylinterin paine (korkeapainemittari (5)), odota 1 minuutti, avaa
hitaasti puhdistusventtiili (3) ja sulje se sitten ennen kuin paine laskee
ilmanpaineeseen.

[ Toinen vaihe: toimintojen valvonta
Alkutila :
Suljetut sylinteri-/nippuventtiilit

- Suljetaan HP-sulkuventtiilit (2) ja huuhteluventtiilit (3).
- Suljettu ulostulon sulkuventtiili.
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limoita ensin kaytettdava paakaasulahde vivulla (4). (SGA2 SA:n tapauksessa)

Oikealla: vipu oikealle
Vasemmalla: vipu vasemmalle

Avaa hitaasti kaikki sylinteri-/nippuventtiilit (1).
Avaa hitaasti pasgkaasulahteen HP-sulkuventtiilit (2).
Huomioi matalapaineen mittarin (6) ulostulopaine.

Jos kyseessé on sdadettava malli, sdada paine kasipyoralla

Avaa hitaasti toisen kaasuldhteen HP-sulkuventtiili (2) (SGA2- ja
M-jakotukissa).

Avaa hitaasti poistoventtiili.

Anna kaasun virrata normaalisti jakotukin lapi ja puhdista kaikki putket.
Rajoita poistovirtausta putkiverkoston tayton aikana tarinan valttamiseksi.

S&aada tarvittaessa ulostulopaine (vain SGA2 M ja P)).

3" vaihe: automaattisen kytkennin varmistus (vain puoliautomaattisten
SGA2-jakeluputkien tapauksessa).

Sulje  kaytossd olevan péaadkaasuldhteen kaasupullo-/nippuventtiilit,
korkeapainemittari (5) laskee.

Kun HP-paine laskee alle 2 kertaa kayttOpaineen, varalla oleva kaasuldhde
otetaan vahitellen kayttoon.

Nestekaasun painemittari (6) ilmaisee varalla olevan kaasuléhteen paineen.
Vaihda vivun asentoa, jolloin alkuperdinen poistopaine palautuu. Edellisesta
varalla olevasta kaasuldhteesta tulee kdytossa oleva "padkaasuldhde”.

Toista toiminto painvastoin tarkistaaksesi, ettd automaattinen kytkenta toimii
hyvin molempiin suuntiin.

Huomautus: Jos paine-ero "deltaP" on kytkennan aikana liian héiritseva kayttajalle, on
suositeltavaa asentaa yksi 2. vaiheen paineensaadin ulostuloon.

a

4" vaihe: virtaus

Testattu laite on nyt kayttévalmis.

Avaa hitaasti poistoaukon sulkuventtiili.

SGA2 SA:n tapauksessa, kun kdytdssa oleva kaasuldhde on tyhja, siirtyminen
varakaasuldhteeseen tapahtuu automaattisesti.

Riittad, etta vivun asentoa vaihdetaan niin, ettd alun perin varalla ollut
kaasuldhde on kaytossa vaaditulla kdyttopaineella.

Vaihda sitten tyhjat sylinterit tai niput, jotka jadvat automaattisesti varalle.
Kaytossa oleva kaasulahde nakyy vivun asennosta.
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- Vivussa oleva nuoli osoittaa "paakaasulédhteen”.

> Avaa sylinterin (tai nipun) venttiilit aina hitaasti ja vahitellen.

Ala avaa tai sulje huuhteluventtiileité ja sulkuventtiileité virtausventtiileilld, kun kaasupullo
on auki. Puhdistus- ja sulkuventtilien avaaminen tai sulkeminen virtausventtiileilla
sylinterin ollessa auki voi vahingoittaa niita.

Jos vuoto on olemassa, toimi seuraavasti :

- Paineenpoisto laitteistosta ;

- varmistettava, ettd kaikki tiivisteet (jos tarpeen) on tehty asianmukaisesta
materiaalista ja etta ne todella ovat olemassa ;

- kirista liitokset uudelleen

VAROITUS : Ald koskaan kisittele kaasunpaineen alaisena olevaa liitdntda. Kéanna
venttiileja ja vipuja aina VALITTOMASTI ja HITAASTI.

Toista menettely tiivisteiden tarkistamiseksi uudelleen.

Jos kyseessd on syottoputki, jossa on kaksi kaasupulloryhmaa, toista toimenpide
toissijaiselle kaasuldhteelle (vipu vastakkaisessa asennossa).

Jos vuoto jatkuu, toista edelliset toimenpiteet ja vaihda tiivisteet.
Jakotukin taydellinen tiiviys on olennaisen tarkeda sen kayttdonoton kannalta.

Jos jakotukissa ja/tai jakeluverkossa on edelleen vuotoja, jakotukkia ei saa ottaa
kayttoon.

Kun edelliset olosuhteet on tarkistettuy, jakotukki on valmis kayttoonottoa varten.

5.KAYTTO
5.1 Kaytto

S&ada ulostulopaine tarpeesi mukaan kasipyorélla (lukuun ottamatta
SGA2 SA).

5.2 Sylinterien tai nippujen vaihto
Tunnista tyhjat kaasupullot tai niput.
1- Tyonna kahvaa (4) (vain puoliautomaattisen kaasunjakeluputken osalta):

- Vasemmalle : jos tyhjat sylinterit ovat vasemmalla.
- Oikealle: jos tyhjat sylinterit ovat oikealla.
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Tyhjien sylinterien/nippujen korvaaminen.

2 - Sulje korkeapaineen sulkuventtiili (2) (tyhja puoli) kaasun jakotukissa tai
kannakkeessa (liitannét, joissa on enemman kuin 2 nippua).

3- Sulje sylinterin tai nippuventtiilit (1).

4- Avaa hitaasti huuhteluventtiili (3) ja vapauta paine ja sulje sitten venttiili. Painemittarin
on naytettava 0 bar.

5 - Irrota joustavat letkut tai letkujohdot sylintereista tai nipuista.

6- Aseta tyhjat sylinterit tai niput takaisin paikoilleen ja sdilyta ne turvallisesti.

7- Tarkista sylinterien tai nippujen venttiilin ulostulon puhtaus.

8- Kytke joustavat letkut tai letkujohdot tiivisteiden vaihtamisen jélkeen. (- O-renkaat :
kasin kiristettynd - muut tiivisteet : jakoavaimella kiristettynd ) -Ald unohda asentaa

turvakaapelia uudelleen.

9- Avaa hitaasti sylinteri- tai nippuventtiilit (1) ja sulje ne uudelleen ennen
maksimipaineen saavuttamista.

10- Odota noin 1 minuutti.

11- Avaa hitaasti huuhteluventtiili (3) ja sulje se uudelleen ennen kuin saavutetaan
ilmakehan paine.

12- Aloitetaan kahdesti tdméa sykli kohdista (9)-(11). (4-6 kertaa, jos kyseessa ovat
puhtaat kaasut).

13- Avaa sylinterin tai nippuventtiilit (1) hitaasti (vahintdan 2 kierrosta).

14- Avaa hitaasti korkeapaineen sulkuventtiili (2).

Joustava letku ei saa hankautua maata tai seinda vasten. Kiinnitd ketju, joka pitaa
sylinterit telineissd. Nippujen osalta on varmistettava, ettd ne ovat vaakasuoralla
alustalla niiden vakauden takaamiseksi. Kaikkien taipuisien letkujen tai letkujohtojen on
oltava kytkettyina ja turvakaapelit kytkettyind ennen kaasupullojen tai nippujen venttiilien
avaamista.

5.3 Kayton jalkeen

- Sulje kaikki sulkuventtiilit ja sylinterin (tai nippusarjan) venttiilit (1).

- Avaa huuhteluventtiilit (3), puhdista asennus ja joustavat letkut (tai letkujohdot).
Painemittareiden on naytettava "0".

- Sulje huuhteluventtiilit uudelleen. (3).
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- lIrrota ja sdilyta varovasti joustavat letkut ja letkujohdot. Sailyta turvassa polylta
ja kosteudelta.

- Ruuvaa sokkotulpat "High Pressure” -syottdaukkoihin kuusiokoloavaimella
(mitat: 1/4" (6,35 mm)).

Laitteiden puhdistus on suoritettava purkamatta tai kdyttamatta sulkemis-, mittaus- ja
saatolaitteita. Puhdistukseen on kaytettdva neutraaleja tuotteita, jotka eivdt saa olla
missdan tapauksessa vuorovaikutuksessa laitteen ja sen valmistusmateriaalien kanssa.

6 HUOLTO
6.1 Vianmadaritys
Seuraavassa taulukossa on luettelo yksinkertaisista ongelmista, niiden mahdollisista

syistd ja Kkorjaustoimenpiteistd, joita jakotukkijarjestelméan kayttaja voi toteuttaa
kaytannossa. Ala koskaan yrita korjata komponenttia.

ONGELMA SYyy LAAKKEET
Joustavien letkujen Varusteet eivat sovi yhteen. Varmista, etté liitososat ovat
valinen liitanta yhteensopivia
ja jakotukin kaytetyn kaasun tyypin,
venttiililohko sis@antulon
mahdotonta. ja/tai pistorasiaan.
Vaurioituneet varusteet. Vaihda liitososat.
Riittamaton kaasun Rajoitettu virtausosa venttiilin Avaa venttiilit kokonaan.
virtausnopeus. lapi.
Sylinteri tyhjentynyt tai tyhja. Vaihda sylinteri.
Sylinterin venttiili ei toimi. Vaihda sylinteri/nippu.
Alimitoitetut laitteet. Ota yhteytta Air Liquideen.
Lahtolaitteisto ei ole Vaihda laite.
toiminnassa.
Varalla oleva Liiallinen pikaruoan kulutus. Korvaa lahteelld, joka pystyy
kaasuldahde tyhjenee tuottaa suuremman
kayttamatta (vain virtausnopeuden.
SGA2-jakotukki).
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Vuoto ulospain.

Tarkista tiivisteet.

Vuoto saatimen paaventtiilissa.

Vaihda paineenalennin.

Kaasua vuotaa ulos

Vuoto vahennyssulkimesta

Vaihda saadin.

turvajarjestelmasta
venttiili.

Viallinen varoventtiili.

Vaihda varoventtiili.

Kuorrutus

Kéytetty kaasu on argon (Ar),
hiilidioksidi (CO2) tai typpioksidi
(N20).

Kayta lammitinta tuloaukossa.

Lahtopaine laskee

Liian suuri virtausnopeus.

Noudata vahentajien
nimellinen virtausnopeus. Rajoita
virtausta
kayttamalla sopivaa venttiilia tai
kalibroitua aukkoa.

Varahtelyt Liian suuri virtausnopeus Kunnioita saatimen virtausta.
Lahtoputkessa on nopeasti Rajoita virtausta venttiilin tai
avautuva venttiili. kalibroidun aukon avulla.
Alimitoitettu jakotukki.
6.2 Huolto

Patevan henkiloston on suoritettava jakotukin huolto.

Jakotukin ja jakelujarjestelman, johon jakotukki on asennettu, moitteettoman toiminnan
varmistamiseksi ajan mittaan on tarpeen suorittaa seuraavassa taulukossa esitetyt

tarkastus- ja/tai vaihtotoimenpiteet.
Air Liquide voi suorittaa sen vuosittain huoltosopimuksen (SERVIGAZ) mukaisesti.

V: tarkistaa Saannollisesti 1 5 /vuosi
C: muuttaa /vuosi | (1)
(1)
toiminnot: | a b c d e
Puhdistusventtiili \Y \Y \Y
Sulkuventtiili HP \Y \Y \Y \Y
Manometri HP \Y \Y \Y huomaut
us (2)
Paineensaadin \Y \Y \Y \Y \Y
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Manometri BP \Y \Y \Y huomaut
us (2)

Varoventtiili \" Vv \"

Huoltotoimien kuvaus taulukossa :

a)

b)
c)
d)
e)

Kaasuvuodon tarkastus ulkopuolelta (tiiviystesti Mille-Bulles™- tai
vastaavalla laitteella).

Oikea toiminta

Yleinen ulkondko, mukaan lukien merkinnat

Tiivisteen tarkistus

Taydellinen korvaaminen

Suorita jokaisen huoltotyon jalkeen luvussa "Aktivointi" suunnitellut toimenpiteet.

6.3 Varaosat

Katso taydellinen luettelo saatavilla olevista varaosista Air Liquide -yhticlta.

Kayta vain alkuperdisia osia dlaka muuta laitteita.

SGA2:n osat, jotka voidaan vaihtaa :

//___[1\‘
E -\’;\-/

-

®

o
—

viite: OP350_v1_EN sivu 17/28



Vaihe 0: jarjestelman paineenalennus

Varmista, etta sylinterien tai sylinteripakettien venttiilit ovat kiinni.

Sulje virtausventtiili virtausketjun loppupaan verkkoon.

Paineistetaan jarjestelma tyhjennysventtiileilla.

Varmista, ettei kaasua ole paineen alaisena, varmistamalla, ettd korkeapainemittari
ndyttaa nollaa painetta.

Irrota hitaasti sylinterien tai sylinteripaketin venttiilien ja kunkin liitetyn letkun véliset
litokset venttiililohkojen sisdantulossa.

Tarvittaessa paineistetaan SGA2:n jalkeinen kaasuverkko.

Vaihe 1: vaihdettavan osan purkaminen

1°) Irrota 3-osaiset mutterit, jotka yhdistavat elementit toisiinsa, kahdella
jakoavaimella.

- Ensimmaéisen jakoavaimen asettaminen
paikalleen mahdollistaa kiintedn osan
pitamisen kiinni rungossa (a),

- Ruuvaa mutteri irti toisella avaimella ja
tarkista ensin suunta (ei oikealle).

A: kiinted osa

B: irrotettava mutteri

2°) Kierra kuusiokoloavaimella (%'-6,35 mm) hieman
irti 4 ruuvia, jotta kukin osa paasee liikkumaan ja

sivuttaisvapauteen.
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Pida kutakin elementtia kiinni vaihdettavaksi ldysdamisen jalkeen.
Irrota 2 irrotettavaa ruuvia.

Vaihe 2 : varaosan uudelleenkokoaminen

- Aseta uusi elementti paikalleen. Varmista, ettd kaytetyt tiivisteet ovat
oikeassa asennossa ja vahingoittumattomia.

- Ruuvaa kevyesti kasin komponentin kaksi ruuvia, jotta varmistetaan
liikkuvuus levyss@ ennen 3-osaisten muttereiden kiristamista. Kirista
mutterit kasin

- Kiristd dynometriselld jakoavaimella (kiristysmomentti 25 Nm) ja pida
toista puolta kiinni toisella jakoavaimella.

- Kirista kaikki ruuvit, jotka kiinnittavat elementit tukilevyyn.

Vaihe 3 : Paineistus ja tiivisteen tarkastus

1°) Paineistus

Kytke SGAZ2-jakotukin ja kaasuldhteiden véliset yhteydet (joustavat letkut tai
letkujohdot) uudelleen ja tarkista etukéateen, etté tiivisteet ovat ehjia ja etté niissa ei
ole epapuhtauksia.

Puhdista jadnnoskaasu avaamalla puhdistusventtiilit (painemittareiden on naytettava
"0") ja sulje sitten puhdistusventtiilit.

Sulje kaasun ulostulo kdyttopuolelta sulkemalla kaikki SGA2:n jalkeiset sulkuventtiilit.
Avaa sylinterin venttiili, kunnes virtauksen @anta ei kuulu.

Sulje sylinterin venttiili.

2°) Tiivisteen tarkastus

Tarkkaile manometrin painetta ja tarkista, ettei se laske.

Tarkista Mille-Bulles™-tyyppiselld tai vastaavalla vuodonilmaisunesteell,
ettei liitdnnoissa ole vuotoja.

Jos havaitset vuodon, vaihda tiivisteet/renkaat.
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Jos vuotoa ei ole, SGA2 voidaan ottaa kayttoon kayttdohjeen kayttdohjeiden
mukaisesti.

6.4 Kaytosta poistaminen - havittaminen

Seuraavat toimenpiteet on suoritettava ennen jakotukijarjestelman kaytosta
poistamista:
- Varmista, ettd sylinterien tai sylinteripakettien venttiilit ovat kiinni.
- Avaa poistoventtiili, sulkuventtiilit ja huuhteluventtiilit kokonaan.
- Avaa kaikki kayttopisteet, jotta jakotukin virtaussuunnan loppupaan verkosto
saadaan paineettomaksi.
- Varmista, ettd korkeapainemittari nayttaa nollapainetta.
- Irrota hitaasti sylinterien tai sylinteripaketin venttiilien ja kunkin liitetyn letkun
véliset liitokset.

- lrrota letkut jakotukijarjestelman venttiililohkon tuloliiténnoista.

- Irrota poistoputki varoventtiilin ulostulosta.

- Irrota poistoputki venttiililohkon jokaisen puhdistusventtiilin ulostulosta.

- Irrota jakotukin ulostuloaukko.

- Irrota mutterit, jotka kiinnittdvat jakotukijarjestelman levyn tukiseindan, varoen
tukemasta jakotukijarjestelmaa.

- Kun jakotukkijarjestelma on irrotettu asennuksesta, se on héavitettdva voimassa
olevien paikallisten lakien mukaisesti.

Havittaminen :

Jatedirektiivin EU 2018/851 mukaisesti laitteen haltija varmistaa, ettd jos jatetta ei
hyddynneta 10 artiklan mukaisesti, se havitetdan turvallisesti siten, ettd se tdyttada
ihmisten terveyden ja ympariston suojelua koskevan 13 artiklan saannokset.

Haltijan on toteutettava toimenpiteitd korkealaatuisen kierratyksen edistamiseksi ja tata
varten,

on perustettava jatteiden erilliskerays silloin, kun se on teknisesti, ympariston kannalta ja
taloudellisesti  toteuttamiskelpoinen ja tarkoituksenmukainen tarvittavan laadun
saavuttamiseksi.

kierratysalojen standardit.
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7 NIMIKKEISTO JA PIIRUSTUKSET

7.1 Nimikkeisto

Vertailukoh | Komponenttien kuvaus
ta
1 Puhdistusventtiili
2 Korkean paineen tuloventtiili
3 Saadettdva saadin paneelia ja kdsikayttoista jakeluputkea varten.
4 Kaasupullo 200 bar tai 300 bar
5 Lahteen ja SGA2:n valinen liitanta: joustava letku tai ruostumattomasta
terdksesta valmistettu liitdntaputki.
6 Jakotukin paineenrajoitusventtiili
7 Puoliautomaattisen jakeluputken kiinted alennusvaihde
8 Késipyora vasemmalla puolella (L) / oikealla puolella (R)
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7.2 Kaasupaneelin piirustus

viite: OP350_v1_EN sivu 22/28



7.3 Kasikayttoisen jakotukin piirustus
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7.4 Kaasukanavan piirustus

@ AirLiquide
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7.5 Liitannat

Varusteisiin kaiverretut

E Kaasun sisdantulo

B Kaasun ulostulo

[o3e | [ever] [one] symbolit :

t O

@ AirLiquide

M16x1,336 SI

M16x1,336 5l

| M16x1,336 51 |
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7.6 Jatkorampit

Jatkoramppien avulla sylinteri tai lisékimppu voidaan liittda mihin tahansa SGA2:n
tuloventtiililohkoon.
Kaasun jakotukkiin voidaan liittda: 2 x 2 kaasupulloa/nippua.

7.7 Piirustus nesteesta (P&ID)

T SGAZP
Gas oute
? wery ] coutles
e
Eﬁ pey [ TRLT)

ﬁ@ PCV HV purge

HW irled
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Gas oufet ?
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purge

PEY e

HY purge
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{ =k pig
HW et HY iret
Gas oute T
SGAZ BA

T weni oudlad
purge
st

— Psv

HV prurge

dLafmda)

Gas el

RIS

HY et

?
‘i ki % T{*—?;i:i

H inlert

HUOM: SGA2 SA:n ldhtopaineet on esiasetettu (ei sdddettavissa).
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Ota meihin yhteytta:

Air Liquide Nordics

Tanska

Puhelin - 76 252595

Posti - kundeservice.denmark@airliquide.com
https://dk.airliquide.com/

Suomi

Puhelin - 020 779 0586

Posti - laskutus.finland@airliquide.com
https://fi.airliquide.com/

Norja

Puhelin - 32 27 41 40

Posti - kundeservice.norway@airliquide.com
https://no.airliquide.com/

Ruotsi

Puhelin - 020-440144

Posti - kundservice.sweden@airliquide.com
https://se.airliquide.com/

@aAirLiquide
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