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~INS DE LIGNE
MODULGAS AR/CO2 15-4-50

Fin de ligne industrielle

Arrét et réglage du débit

Adapté aux mélanges Ar/CO2

En laiton

Process industriels, Soudage

Domaines d'application

Les fins de ligne MODULGAS constituent le terminal d'un
réseau de distribution de gaz industriels dans les ateliers
et les centres de formation, pour les applications de sou-
dage TIG, MIG, MAG et flamme.

Concu pour la mise en ceuvre de :
Gaz neutres de qualité industrielle, Mélanges argon et dioxyde
de carbone de qualité industrielle

Spécifications

Pression maximale d'entrée a 15°C...25 bar

Pression Nominale :.........ccc.cccoveeene.. 15 Bar

Matieres

Vanne......ccoccoeveceeecnnn. A boule 1/4 de tour en entrée

Détendeur.......cccc......... Membrane en EPDM, Corps en
laiton

Les + qui font la différence

Robuste :

Capot de protection métallique.
Pratique :

Montage mural.



Encombrement

Longueur (L) : 95 mm
Hauteur (H) : 330 mm
Hauteur (H1) : 245 mm
Profondeur (D) : 95 mm
Poids net : 2.4 kg

Manuel d'emploi Description du raccordement :

OP 430 Ecrou G 3/8 RH + Olive crantée pour tuyaux souples @ int 6 et 8
mm.

Raccordement

Raccordement d'entrée : G 3/8" femelle
Raccordement de sortie : G 3/8" male RH (a droite)

Configuration du modele

Les MODULGAS sont livrés avec une vanne d'arrét, un raccord de sortie et des accessoires de fixation murale

Produits

Pression Pression de Raccord Raccord de

Référence Designation courte o ) ,, ) Matiére
d'entrée sortie d'entrée sortie

45568 FDL MODULGAS AR/C02 15-4-30 Ar/C02 25 bar 4 bar 30 I/min G3/8BSPPF  OC 6mm Laiton

Options

Référence Désignation longue

197534 Collier de serrage diamétre exterieur 13-14MM

Pour tout renseignement, contactez : AIR LIQUIDE France Industrie - 10, Av. Aristide Briand, 92227 Bagneux Cedex - France - https:/industrie.airliquide.fr/materiels-mise-oeuvre-gaz
Air Liquide se réserve le droit d'apporter, sans préavis, toute modification jugée nécessaire aux spécifications ci-dessus.
www.airliquide.com
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